POSTUPCI ZAVARIVANJA TALJENJEM

PLINSKO ZAVARIVANJE
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predgrijavanje

ELEKTROOTPORNO ZAVARIVANJE POD TROSKOM




ZAVARIVANJE ELEKTRONSKIM MLAZOM
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LJEVACKO ZAVARIVANJE

LjevaCko =zavarivanje je postupak zavarivanja taljenjem koji je po principu sli¢an
aluminotermijskom postupku zavarivanja taljenjem, s tom razlikom S$to se potrebna energija za
zavarivanje ne dobiva iz rastaljenog metala koji je produkt egzotermne reakcije termita, nego
rastaljenog metala dobivenog jednostavnim taljenjem u peci. Rastaljeni metal iz ljevacke peci
se lijeva na mjesto zavarenog spoja (uz predhodno predgrijavanje), tali ivice Zlijeba, te se na taj
nacCin ostvaruje spajanje materijala, odnosno zavarivanje taljenjem.

ZAVARIVANJE LASEROM
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1. Opti¢ki rezonator formiran od zrcala 7. Elektrode
2. Voda za hladenje 8. Struja plina ( CO2)
3. Omotac za cirkulaciju vode 9. Plin (CO2)
4. Djelomi¢no propusno ravno zrcalo 10. Konkavno zrcalo potpune refleksije
5. I1zlazna zraka 11. Ravno zrcalo potpune reflekcije
6. Plin za elektri¢no praznjenje 12. Opticka leca

13. Radni komad

Dr.sc. Ivan Samardzi¢, izv.prof. “Postupci zavarivanja” 2



ZAVARIVANJE PLAZMOM

a) voda hladenje b)
Elektri¢ni luk
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REL ZAVARIVANJE

troska radni
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Kutni spoj Kutni "T" spoj
1. bakrena

2. oblozena

3. zavarivani

Suceljeni spoj
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GRAVITACIJSKO ZAVARIVANJE
OKVIR
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KONTAKTNO ZAVARIVANJE

ELEKTRODA

ZAVARIVANJE PRASKOM PUNJENOM ZICOM
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ZAVARIVANJE GOLOM ELEKTRODOM
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ZAVARIVANJE UGLJENOM ELEKTRODOM

ELEKTRODA
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OSNOVNI METAL

Slika: ZAVARIVANJE UGLJENOM ELEKTRODOM

ARC ATOM ZAVARIVANJE

Volframova elekir.

Transformator

ELAKTROPLINSKO ZAVARIVANJE (VERTOMATIC)
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Elektroda

ZAVARIVANJE POD PRASKOM - (zicom)

5% Motor za pogon zice
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ZAVARIVANJE POD PRASKOM - (trakom)

/ TRAKA
/D/
6 STRUJA ZAVARIVANJA
ELEKTRICNI LUK E NAVAR
= O.M.

CIRCOMATIC POSTUPAK (automatski EP postupak u zidnom polozaju)
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Vertikalni zavareni spojevi

Kruzni (cirkulatni) zavareni spojevi
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Cilindri¢ni stoje¢i spremnik (posuda pod tlakonr
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