4 MJERILA PRIHVATLJIVOSTI POGRESAKA U ZAVARENOM SPOJU

Zavareni spoj se ocjenjuje u odnosu na svaku pogresku ili nepravilnost. Ako se u
jednom presjeku zavara nalaze razliciti tipovi pogresaka.
Mjerila prihvatljivosti pogresaka su standardizirana i1 prikazana tabli¢no u tablici 4.1
Tablica 4.1 je dana na slijede¢im stranicama.
Podaci u tablici su uzeti iz standarda o zavarivanju.



Tablica 4.1. Mijerila prihvatljivosti pogreSaka u zavarenom spoju [ 3]

Grani¢ne vrijednosti nepravilnosti

Red.| Naziv Oznaka . .
) ) za skupine ocjene
br. nepravilnosti po Opaske
ISO . . .
Visoka B Srednja C Niska D
6520
1. Pukotine 100 Sve vrste pukotina, osim mikro pukotina .
Nedopusteno
(h-1<1 mr?).
Kraterske pukotine ( vidjeti br. 2.)
2. Kraterska 104 . .
. Dopusteno Nedopusteno
pukotina
3. Supljine i 2011 Moraju biti ispunjeni sljedeci uvjeti i
poroznosti 2012 garni¢ne vrijednosti :
2014 a) najveca vrijednost zbroja na projiciranoj ili 4% 2% 1%
2017 lomnoj povrsini
b) najve¢a dimenzija pojedinacne pore za
- suceljeni zavareni spoj d<0,5s d<04s d<0,3s
- kutni zavareni spoj d<0,5a d<0,4a d<0,3a
c) najve¢a dimenzija pojedinacne pore 5 mm 4 mm 3 mm
4. Gnijezdo 2013 Cjelokupno podrucje jednog gnijezda mora se
pora zbrojiti i izraziti u postocima ( % ) od veéeg od
podrudja : obujmice oko ¢itavog gnijezda ili
kruznice promjera jednakog Sirini zavara.
Dopusteno podrucje poroznosti mora biti na
ograni¢enoj povrsini.
Mora se ispitati je li porama pokrivena neka
druga nepravilnost.
Moraju biti ispunjeni slijedec¢i uvjeti i grani¢ne
vrijednosti nepravilnosti :
a) najveca vrijednost zbroja na projiciranu ili 16 % 8% 4%
lomnu povrsinu
b) najveca vrijednost zbroja za
- suceljeni zavareni spoj d<0,5s d<04s d<0,3s
- kutni zavareni spoj d<0,5a d<0,4a d<0,3a
c) najvec¢a dimenzija gnijezda 4 mm 3 mm 2 mm
5. Crvaste i 2015 Druge nepravilnosti za :
cjevaste 2016 - suceljene zavarene spojeve h<0,5s Nedopusteno | Nedopusteno
Supljine - kutne zavarene spojeve h<05a
Najveca dimenzija za crvaste i cjevaste
Supljine 2 mm
Kratke nepravilnosti za :
- suceljene zavarene spojeve h<05s h<04s h<0,3s
- kutne zavarene spojeve h<05a h<0,4a h<0,3a
Najveca dimenzija za crvaste i cjevaste 4 mm ili 3 mmiili 2 mmiili
Supljine ne veée od ne vece od ne vece od
debljine debljine debljine




Ukljucci 300 Druge nepravilnosti za :
¢vrstih - suCeljene zavarene spojeve h<05s Nedopusteno| Nedopusteno
tijela - kutne zavarene spojeve h<05a
(osim bakra) Najvec¢a dimenzija za crvaste i cjevaste
Supljine 2 mm
Kratke nepravilnosti za :
- suCeljene zavarene spojeve h<0,5s h<04s h<0,3s
- kutne zavarene spojeve h<0,5a h<0,4a h<0,3a
Najvec¢a dimenzija za crvaste i cjevaste 4 mm ili 3 mmiili 2 mmi ili
Supljine ne veceod | neveéeod | neveéeod
debljine debljine debljine
Ukljugak 3042
' Nedopusteno
bakra
Pogreska u 401 Dopustene, .
. ) nedopusteno
vezivanju ali samo
isprekidane,
i ne blizu
povrsine
Nedovoljni 402 ) Druge nepravilnosti : .
Zadani provar . Nedopusteno
provar nedopustene
Stvarni provar
% Kratke
nepravilnosti |
h h<02s h<0,1s
) max. 2 mm | max. 1,5 mm|

Slika A

728\

zadani provar
stvarni provar

Slika B

stvarni provar

zadani provar

V)

Slika C




10. | LoSe Prekomijerni ili nedovoljni razmak rebra h<1 h<0,5 h<0,5
namjesten mm-0,3 a mm-0,2 a mm-0,1 a
kutni spoj

poj max. 4 mm | max. 3 mm | max. 2 mm
h
a
Razmaci, koji odgovarajucu vrijednost
prekoracuju, moraju se u odredenim
slu€ajevima izvesti nadomjestanjem debljine
zavara.
11. | Zajed 5011 Blagi prijelaz se dopusta h<15mm| h<1,0mm | h<0,5mm
5012
hi
_y
12. | Preveliko 502 Blagi prijelaz se dopusta h<imm+ | h<1mm+| h<1mm+
nadvisenje +0,25 b +0,15b +0,1b
b max. 10 mm| max. 7 mm | max. 5 mm
——————th
04O

13. | Preveliko 503 h<imm+ | h<i1mm+| h<1mm+

nadviSenje +0,25 b +0,15b +0,1b
max. 5 mm | max. 4 mm | max. 3 mm

NN

W

2

stvarna debljina

zadana debljina

<




14. | Prekoracenje Za mnoge slucajeve prekoracenje zadane h<1mm+ | h<i1mm+ | h<1mm+
debljine debljine nije razlog za odbacivanje +0,3 a +0,2b +0,15b
kutnog
spoja max. 5 mm | max. 4 mm [ max. 3 mm

stvarna debljina
zadana debljina
. Potkoracenje Kutni spoj s vidljivim potkoracenjem debljine Duge nepravilnosti :
15 . ! A po) N J. P . ) . ) 9 P . Nedopusteng
debljine nece se racunati kao pogre$an, ako je stvarna nedopustene
kutno debljina postignuta dubljim provarom
suo'ag yina postignuta dubiim prov Kratke nepravilnosti :
poj h<0,3mm+0,1a
zadana debljina
max. 2 mm | max. 1 mm
N & stgrna debljina
h
16. Preveliko 504 h<1mm+ | h<i1mm+ | h<1mm+
nadviSenje +1,2b +0,6 b +0,3 b
u korijenu
)
V \%Z t max. 5 mm | max. 4 mm [ max. 3 mm
h
b

17. | Prokapljina 5041 Dopusteno Slu¢ajna mjestimi¢na

ispupCenja dopustena

18 | Posmaknutosf 507 Grani¢na vrijednost odstupanja svodi se na

idealan polozaj. Ukoliko nije drugacije
propisano, idealan polozaj dobiva se kada se
srednje izvodnice dijelova poklapaju

( poglavije 1.)

"1" se odnosi na tanju stijenku.

|eqCaaaat

Slika A - Limovi i uzduzni
zavareni spojevi

h<0,25t.

max. 5 mm

h<0,15t.

max. 4 mm

h<0,1t

max. 3 mm

Slika B - Poprec¢ni zavareni

spojevi

max. 4 mm

h<05t.

max. 3 mm

max. 2 mm




19. | Neispunjeni 511 Blagi prijelaz se dopusta Dugacke nepravilnosti :
presjek nedopustene
Nasijeli 509
zavar b Kratke nepravilnosti
Whi jj\\ N h<02t | h<01t | h<005t
AN t
max. 2 mm | max. 1 mm | max. 0,5 mm
20. | Prevelika 512 Podrazumijeva se da asimetri¢nost kutnog h<2mm+ | h<2mm+ | h<1,5mm 4
nejednolikost spoja nije izri¢ito propisana.
+0,2a +0,15 a +0,15 a
kutnog
spoja
h b
2 A
z
1 %/
21. | Uleknuti 515 i prij $
e"nu I Blagi prijelaz se dopusta h<15mm | h<1mm h <0.,5 mm
korijen
DA,
x—-"1h
f
Zajed u 5013
. Ve N
korijenu W A‘WI\\ N\ #h
22. | Preklop 506 Kratke
V A & w nepravilnosti Nedopusteno
dopustene
23. | Pogre$an 17
pocetak S Dopusteno Nedopusteno
zavara
Dopustivost ovisi o daljnjoj
24. | Ostecenje 601 obradi povr8ina, vrsti osnovnog
lukom materijala i narocito o sklonosti
stvaranju pukotina
25 | Onetiscenje | goo
kapljicama Dopustivost ovisi od namjene
metala
Za debljine "s" ili "a" < 10 mm mogu se
26. | Visestruke propisati posebni uvijeti. . . .
S h Ukupna veligina nepravilnosti ) h
nepravilnosti h L
. A7 5. & N—HTh
u jednom % % X AR “\/ [Nq
presjeku hs Tha 0,25 s ili 0,2 sl 0,15 s ili
hy hy hg hy h5:§ h 0,25 a 02a 0,15 a

hy

7
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