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2. Primjer: Okrugli Stap utisnut u ploci

Slika 1. Okrugli Stap i plo¢a

RjeSenje:

Okrugli puni stap od cCelika (1) utisnut je s preklopom &
u Celi¢nu plocu (11), (slika 1). Kod sastavljanja Stap je
imao preklop 6= 30 um (stezni spoj H8/u8: za dy=60 mm,
20=-155...— 119 um). Nakon utiskivanja Stapa u plocu, na
dodirnim povrsinama je faktor trenja u = 0,25.

Zadano:

d =60 mm, h=100 mm,

materijal $tapa i ploce (C.0545):

Rm =470..610 MPa, Rpo2 =285 MPa, E =200 GPa, v=0,3.

Uz pretpostavku da je sila trenja ravhomjerno raspodije-

ljena na dodirnoj povrsini Stapa i ploCe treba odrediti:

1. minimalnu vrijednost sile Fpni, potrebne za izvlacenje
Stapa iz plocCe (slika 2)

2. minimalnu vrijednost zakretnog momenta Tpin kod ko-
jeg nece dodi do proklizavanja Stapa u ploci (slika 3)

3. odrediti trazene vrijednosti, ako je plo¢a apsolutna
kruta u odnosu na Stap.

1. Minimalna vrijednost sile potrebne za izvla€enje Stapa iz plo€e

Pa -

o

Slika 2. Izvlagenje Stapa iz ploce

Vrijednost dodirnog tlaka na mjestu steznog spoja Stapa
i ploce ( R>>r=d/2) odreduje se iz izraza (90):

_S6-E_5-E_003

Py = -2-10° =100 MPa.
2r d 60

Zanemarujuci nejednoliki tlak na dodirnoj povrsini, sila
potrebna za izvlacenje Stapa iz ploce jest:

Foin =4 Pg-m-d-h=0,25-10-7-6-10=471,24 kN .

min
Faktor sigurnosti na teCenje (Stapa i ploce) jest:

5, —rwz Pz 285,05
T 64, Py 100 7

2. Minimalna vrijednost zakretnog momenta za proklizavanje Stapa u ploci
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Slika 3. Proklizavanje Stapa
u plogi

Zanemarujuci nejednoliki tlak na dodirnoj povrsini,
zakretni moment potreban za proklizavanje Stapa u
ploci jest:

Toin =4 Pg-7-d -h-%=0,25-10-n-6-10-5:
=1413,7 KN-cm =14137 N-m.

"éovjek nikada nije prestar da bi ucio."

© Z. VNUCEC, 2009.
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3. Puni okrugli $tap u apsolutno krutoj ploci

Vrijednost dodirnog tlaka na mjestu steznog spoja $tapa i apsolutno krute ploce, tj.
vrijedi E; — oo , dodirni tlak pg na mjestu steznog spoja odreduje se iz izraza (98):

.25 E 2:003 2-10°

==t — = = 2857 MPa.
d 1-v 60 1-03

Py

Sila potrebna za izvlacenje Stapa iz apsolutno krute ploce jest:
Foin =4 Pg-m-d-h=0,25-2857-1-6-10=1346,3 kN .
Minimalna vrijednost zakretnog momenta potrebnog za proklizavanje Stapa u ploci jest:
Tin =4 Pg-7-d -h-%:0,25-28,57-n-6-10-5:
= 4039 KN-cm =40390 N-m.
Faktor sigurnosti na ¢vrsto¢u Stapa u tom je slucaju:

R R 600

S =_m __m

" o Pg 2857

"éovjek nikada nije prestar da bi ucio." © Z. VNUCEC, 2009.
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2. Primjer: Okrugli štap utisnut u ploči 
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Slika 1. Okrugli štap i ploča

		  Okrugli puni štap od čelika (I) utisnut je s preklopom 


u čeličnu ploču (I I), (slika 1). Kod sastavljanja štap je imao preklop = 30 (m (stezni spoj  H8/u8:  za dN = 60 mm, 


2 =  55… 119 (m). Nakon utiskivanja štapa u ploču, na dodirnim površinama je faktor trenja ( = 0,25.   


  Zadano:

  d = 60 mm,  h = 100 mm,  

  materijal štapa i ploče (Č.0545):


  R m = 470..610 MPa,  R p0,2 = 285 MPa, E = 200 GPa,  =0,3. 

Uz pretpostavku da je sila trenja ravnomjerno raspodijeljena na dodirnoj površini štapa i ploče treba odrediti:


1. minimalnu vrijednost sile Fmin potrebne za izvlačenje 
štapa iz ploče (slika 2)


2. minimalnu vrijednost zakretnog momenta Tmin kod ko-
jeg neće doći do proklizavanja štapa u ploči (slika 3)


3. odrediti tražene vrijednosti, ako je ploča apsolutna 
kruta u odnosu na štap.






Rješenje:


1. Minimalna vrijednost sile potrebne za izvlačenje štapa iz ploče
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Slika 2. Izvlačenje štapa iz ploče

		  Vrijednost dodirnog tlaka na mjestu steznog spoja štapa i ploče (
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) određuje se iz izraza (90):
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  Zanemarujući nejednoliki tlak na dodirnoj površini, sila potrebna za izvlačenje štapa iz ploče jest:
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Faktor sigurnosti na tečenje (štapa i ploče) jest:
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2. Minimalna vrijednost zakretnog momenta za proklizavanje štapa u ploči
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Slika 3. Proklizavanje štapa


u ploči

		  Zanemarujući nejednoliki tlak na dodirnoj površini, zakretni moment potreban za proklizavanje štapa u ploči jest:
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3. Puni okrugli štap u apsolutno krutoj ploči

  Vrijednost dodirnog tlaka na mjestu steznog spoja štapa i apsolutno krute ploče, tj. vrijedi E2 ( ( , dodirni tlak pd na mjestu steznog spoja određuje se iz izraza (98):
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Sila potrebna za izvlačenje štapa iz apsolutno krute ploče jest:
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Minimalna vrijednost zakretnog momenta potrebnog za proklizavanje štapa u ploči jest:
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Faktor sigurnosti na čvrstoću štapa u tom je slučaju:
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"Čovjek nikada nije prestar da bi učio."   
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